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Model MPPW800 MPPW750/1500

Article code 111-1500 111-1501

Voltage 220-240V~ 50/60Hz 220-240V ~ 50/60Hz

Rated power input 800W 750/1500W

Temperature adjustment 50-300 C 50-300 C

Die head 20/25/32/40/50/63mm  20/25/32/40/50/63mm

Ambient humidity -20C -50 C -20C -50 C

Relative humidity 45%-95% 45%-95%

Safety indicator > 1MQ > 1IMQ

leakage current < 5mA < 5mA

Cable PVC Rubber

Cable length 2M 2M

Weight according to EPTA-Procedure 01/2003 0.9 KG 1.2 KG

APPLICATION

This product is applicable to the connection of thermoplastic pipes including PP-R, PE, PP-C, etc. It is
characterized by accurate temperature control, high reliability, excellent security and the unique technology
of demoulding without plastic sticking. Additionally, it is user-friendly.

"are devoted to continuously improving and perfecting the existing products. Therefore,

the technical performance and design concept of products may vary without any prior notice; our apology
for any possible incurrence of inconvenience therefrom. Read and follow the operating instructions and
safety information before using for the first time. Save this manual.

WARNING

Remove the plug from the socket before carrying out any adjustment, servicing or maintenance. Read all
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safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury. Make sure the voltage corresponds to the type label on the unit. Packing
materials are no toys! Children must not play with plastic bags! Danger of suffocation! The power tool noise
output may exceed 85dB(A) at the workplace. In this instance, wear ear protection.

GENERAL SAFETY

Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of flammable liquids,
gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce risk of
electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the power tool. Keep
cord away from heat, oil, sharp edges and moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor use. Use of a cord
suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or under the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of
inattention while operating power tools may result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connecting to power
source and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying power tools with your finger on the
switch or energising power tools that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a key left attached
to a rotating part of the power tool may result in personal injury. e) Do not overreach. Keep proper footing
and balance at all times. This enables better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from
moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-related hazards.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The correct power tool
will do the job better and safer at the rate for which it was designed.
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b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or the battery pack from the power tool before
making any adjustments, changing accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

e) Maintain power tools. Check for misalighment or binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from those intended could result in a hazardous situation.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical replacement parts. This
will ensure that the safety of the power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTION FOR PIPE WELDING TOOL

The product uses a single-phase tripolar plug which cannot be changed by the user without approval. For
application, the plug shall be plugged in a socket with earth wire.

During operation, hands and flammable and explosive objects shall not contact the thermo-block of the
electrical fusion splicer to avoid accidents which may result in personal injury.

Any non-professional is not permitted to start the fusion splicer to prevent electrical shock and damages to
the security structure and performances of the tool.

If the red indicator is always on/off, it may indicate that the instrument fails. Thereby, Shut off it
immediately and cut off the power. The instrument cannot be used until the troubles are eliminated.

The instrument with faults (if any) shall be sent to the local distributor or manufacturer for maintenance.
Any user is not permitted to dismantle the instrument without approval.

Before delivery, the maximum heating temperature of the fusion splicer is regulated in the factory.
Therefore, any nonprofessional shall not regulate it randomly to avoid the adverse effect on its normal
operation and service life.

SYMBOLS

@ Read the manual @ Wear ear protection
A Warnine ‘

D Double isulation
N

Wear dusk mask

W

E Do not dispose of old appliances in the
— household garbage

Disconnect from power supply while

Wear eye protection X
maintance
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OPERATING INSTRUCTION

All tools must be provided with earth protection before operation.

Installation of heated die head (Fig.3)

For installation of a heated die head on a fusion splicer which is fixed on a support, select a heated die head
according to the specification of the pipe required, and tighten with an internal hex wrench. Generally, the
die head shall be with its smaller end in front and its larger end at back.

Startup by powering  (Fig.1)(Fig.4)

(The power source must be provided with earth wire) The green indicator will be on and the red indicator 5
will be off once the power is connected, which indicates that the fusion splicer is under the automatically-
controlling status and it can be operated. Note: The automatic temperature control status only shows the
fusion splicer is under the temperature control status, having no effect on operation.

Methods for fusion splicing of pipes

Cut off the pipes vertically with a pipe cutter, put the pipe and the fitting into the die head of the fusion
splicer simultaneously without rotation, and operate according to the following table. Take the pipe and
fitting out of the die head immediately once the heating time is achieved, insert the pipe in the fitting to
the required depth rapidly, straightly and uniformly without rotation to form a uniform flange on the joint.
Welding temperature adjustment (Fig.2)

The pipes of different material shall be welded at different temperatures. The welding temperature can be
regulated through the regulator 3, and the range of the temperature will be 50-300 C .

Parameters of welded pipe

Outer diameter of | Hot-melting depth | Heating time (s) | Machining time (s) | Cooling time (min)
fittings (mm) (mm)
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 20 8 4 4
40 21 12 6 4
50 22.5 18 6 5
63 24 24 6 6

Note: The heating time will be extended by 50% if the ambient temperature is lower than 5 C .

CLEANING AND MAINTANCE

Please shut down the tool and cut off the power before any maintenance is carried out.

Maintenance

The power tool is excellently designed, can run for a long term and only requires a very little of
maintenance. In order to achieve a continuous and satisfactory working effect, proper maintenance and
regular cleaning are required.

Lubrication

The power tool is not required to be additionally lubricated.

ENVIRONMENT

Do not dispose of electric tools, accessories and packaging together with household waste material -

in observance of European Directive 2002/96/EC on waste of electric and electronic equipment and its
implementation in accordance with national law, electric tools that have reached the end of their life must
be collected separately and returned to an environmentally compatible recycling facility.

TROUBLE SHOOTING

No temperature adjustment

The temperature regulator fails

Replace the temperature regulator
by a professional

No change of heating indicator

The temperature protector fails

Replace the temperature protector
with one of the same specification
by a professional

No heating

The plug is not plugged into the
power socket

Put the plug into the socket

No voltage at the power socket

Inspect and repair the power supply

The heating wire is damaged

Replace the heating wire with
one of the same specification by a
professional

Fault Symptom

Possible Cause

Troubleshooting

No power

The switch is on but the splicer
does not work

Inspect and repair the heating wire
by a professional

The switch indicator is not on

Inspect and repair the switch and
the power by a professional
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DONNEES TECHNIQUES

Modele MPPW800 MPPW?750/1500

Le code d’article 111-1500 111-1501

Tension 220-240V~ 50/60Hz 220-240V~ 50/60Hz
Puissance 800W 750/1500W
L'ajustement de la température 50-300 C 50-300C

Téte d’étampe 20/25/32/40/50/63mm  20/25/32/40/50/63mm
I’humidité d’environnement -20C -50C -20C -50C
L'humidité relative 45%-95% 45%-95%

indice de sécurité > 1MQ > 1MQ

La fuite de courant < 5mA < 5mA

cable PVC Caoutchouc
Longueur de cable 2M 2M

Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 0.9 KG 1.2 KG

APPLICATION

Ce produit s’applique a la connexion des tuyaux thermoplastiques comme PP-R, PE, PP-C, et ce produit peut
contréler exactement la température, avoir une bonne sdreté et sécurité, de plus cela offre une technique
originale de démoulage non viscoélastique, et tout ¢ca permet aux usagers de manipuler facilement.

Fest décidé a I'amélioration continue et au perfectionnement de ses produits existants.
Par conséquent, la performance technique et le design des produits peuvent varier sans préavis; nous vous
présentons nos excuses pour toute possible géne occasionnée due a cela. Lisez et suivez les instructions de
mise-en-route ainsi que les conseils de sécurité avant la premiére utilisation. Conserver ce manuel.

AVERTISSEMENT

Avant d’effectuer aucun réglage, I'entretien ou la maintenance : débrancher la machine en retirant la prise
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électrique. Lisez tous les avertissements de sécurité et les instructions. Ne pas suivre ces avertissements et
ces instructions pourraient entrainer un choc électrique, un incendie et/ ou des blessures graves. Assurez-
vous que la tension correspond aux données inscrites sur la machine. Les matériaux d’emballage ne sont
pas de jouets! Les enfants ne doivent pas jouer avec des sacs en plastique! Risque de suffocation!

Le niveau de pression acoustique peut dépasser 85dB(A) dans le lieu de travail. Dans ce cas-la, porter des
protections auditives.

INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE

ATTENTION! Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Ne pas suivre les
vavertissements et instructions peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves blessures
sur les personnes. Conservez tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement. La notion d’”outil électroportatif” dans les avertissements se rapporte a des outils
électriques raccordés au secteur (avec cable de raccordement) et a des outils électriques a batterie (sans
cable de raccordement).

1) SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Maintenez I’endroit de travail propre et bien éclairé. Un lieu de travail en désordre ou mal éclairé
augmente le risque d’accidents.

b) N’utilisez pas I'appareil dans un environnement présentant des risques d’explosion et ou se trouvent
des liquides, des gaz ou poussiéres inflammables. Les outils électroportatifs générent des étincelles
risquant d’enflammer les poussiéres ou les vapeurs.

c) Tenez les enfants et autres personnes éloignés durant I'utilisation de I'outil électroportatif. En cas
d’inattention vous risquez de perdre le contrdle sur I'appareil.

2) SECURITE RELATIVE AU SYSTEME ELECTRIQUE

a) La fiche de secteur de I'outil électroportatif doit &tre appropriée a la prise de courant. Ne modifiez en
aucun cas la fiche. N'utilisez pas de fiches d’adaptateur avec des appareils avec mise a la terre. Les fiches
non modifiées et les prises de courant appropriées réduisent le risque de choc électrique.

b) Evitez le contact physique avec des surfaces mises a la terre telles que tuyaux, radiateurs, fours et
réfrigérateurs. Il y a un risque élevé de choc électrique au cas ou votre corps serait relié a la terre.

c) N’exposez pas l'outil électroportatif a la pluie ou a ’lhumidité. La pénétration d’eau dans un outil
électroportatif augmente le risque d’un choc électrique.

d) N’utilisez pas le cable a d’autres fins que celles prévues, n’utilisez pas le cable pour porter I'appareil
ou pour 'accrocher ou encore pour le débrancherde la prise de courant. Maintenez le cable éloigné des
sources de chaleur, des parties grasses, des bords tranchants ou des parties de I'appareil en rotation. Un
cable endommageé ou torsadé augmente le risque d’un choc électrique.

e) Au cas ou vous utiliseriez I'outil électroportatif a I'extérieur, utilisez une rallonge autorisée homologuée
pour les applications extérieures. L'utilisation d’une rallonge électrique homologuée pour les applications
extérieures réduit le risque d’un choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplacement humide est inévitable, utilisez un disjoncteur de fuite a la
terre. L'utilisation d’un disjoncteur de fuite a la terre réduit le risque de choc électrique.

3) SECURITE DES PERSONNES

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous faites. Faites preuve de bon sens en utilisant I'outil
électroportatif. N’utilisez pas I'appareil lorsque vous étes fatigué ou aprés avoir consommé de I'alcool,
des drogues ou avoir pris des médicaments. Un moment d’inattention lors de I'utilisation de I'appareil peut
entrainer de graves blessures sur les personnes.

b) Portez des équipements de protection. Portez toujours des lunettes de protection. Le fait de porter
des équipements de protection personnels tels que masque anti-poussiéeres, chaussures de sécurité
antidérapantes, casque de protection ou protection acoustique suivant le travail a effectuer, réduit le risqué
de blessures.

c) Evitez tout démarrage intempestif. S’assurez que I'interrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser ou de le porter. Porter les outils en ayant
le doigt sur I'interrupteur ou brancher des outils don’t I'interrupteur est en position marche est source
d’accidents.

d) Enlevez tout outil de réglage ou toute clé avant de mettre I'appareil en fonctionnement. Une clé ou un
outil se trouvant sur une partie en rotation peut causer des blessures.
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e) Ne surestimez pas vos capacités. Veillez a garder toujours une position stable et équilibrée. Ceci vous
permet de mieux contrdler I'appareil dans des situations inattendues.

f) Portez des vétements appropriés. Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Maintenez cheveux,
vétements et gants éloignés des parties de I'appareil en rotation. Des vétements amples, des bijoux ou
des cheveux longs peuvent étre happés par des pieces en mouvement.

g) Si des dispositifs servant a aspirer ou a recueillir les poussiéres doivent étre utilisés, vérifiez que ceux-
ci soient effectivement raccordés et qu’ils sont correctement utilisés. L'utilisation des collecteurs de
poussiére réduit les dangers dus aux poussieres.

4) UTILISATION ET EMPLOI SOIGNEUX DE L'OUTIL ELECTROPORTATIF

a) Ne surchargez pas I'appareil. Utilisez l'outil électroportatif approprié au travail a effectuer. Avec I'outil
électroportatif approprié, vous travaillerez mieux et avec plus de sécurité a la vitesse pour laquelle il est
prévu.

b) N’utilisez pas un outil électroportatif don’t I'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif qui ne
peut plus étre mis en ou hors fonctionnement est dangereux et doit étre réparé.

c) Débranchez la fiche de la source d’alimentation en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil avant
tout réglage, changement d’accessoires ou avant de ranger l'outil. Cette mesure de précaution empéche
une mise en fonctionnement par mégarde.

d) Gardez les outils électroportatifs non utilisés hors de portée des enfants. Ne permettez pas I'utilisation
de I'appareil a des personnes qui ne se sont pas familiarisées avec celui-ci ou qui n’ont pas lu ces
instructions. Les outils électroportatifs sont dangereux lorsqu’ils sont utilisés par des personnes non
initiées.

e) Prenez soin des outils électroportatifs. Vérifiez que les parties en mouvement fonctionnent
correctement et qu’elles ne soient pas coincées, et contrdlez si des parties sont cassées ou endommagées
de telle sorte que le bon fonctionnement de I'appareil s’en trouve entravé. Faites réparer les parties
endommagées avant d’utiliser I'appareil. De nombreux accidents sont dus a des outils électroportatifs mal
entretenus.

f) Maintenez les outils de coupe aiguisés et propres. Des outils soigneusement entretenus avec des bords
tranchants bien aiguisés se coincent moins souvent et peuvent étre guidés plus facilement.

g) Utilisez les outils électroportatifs, les accessoires, les outils a monter etc. conformément a ces
instructions. Tenez compte également des conditions de travail et du travail a effectuer. L'utilisation des
outils électroportatifs a d’autres fins que celles prévues peut entrainer des situations dangereuses.

5) SERVICE

a) Ne faites réparer votre outil électroportatif quepar un personnel qualifié et seulement avec des pieces de
rechange d’origine. Ceci permet d’assurer la sécurité de l'appareil.

INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR OUTIL DE SOUDAGE DE
TUYAUX

Ce produit utilise la fiche de sécurité a trois poles monophasé, I'utilisateur ne doit pas changer la fiche sans
autorisation, au moment de |'utilisation, il faut connecter la prise de courant qui a le fil de terre.

Au cours de l'utilisation, les mains et les matériaux inflammables et explosifs ne peuvent pas toucher la
partie de bloc thermique de la fusion électrique pour éviter I'accident et les blessures personnelles.

Les personnes non-spécialistes ne doivent pas 'ouvrir pour prévenir I'électrocution et la mise en mauvais
état de la structure de sécurité et les performances d’outil.

Si le voyant rouge ne saute pas pendant une longue période, ¢a signifie que cet appareil est déja en panne,
il faut arréter de travailler immédiatement et couper I'alimentation, on ne I'utilise qu’aprés le dépannage.
S’il est en panne, il faut envoyer aux services de vent de chaque lieu ou les fabricants pour réparer,
I'utilisateur ne doit pas le démonter a son aise.

La température maximale de chauffage de I'appareil de soudage a été réglée quand il sort de l'usine, les
personnes non-spécialistes ne doivent pas régler librement en cas de ne pas influer sur l'utilisation normale
et la durée de vie de I'appareil de soudage.
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LES DESCRIPTION DES SYMBOLES

@ Lire attentivement la notice @ Munissez-vous d’une protection acoustique
A Avertissement Porter un masque anti-poussiéere
]

D Double isolation pour une
protection supplémentaire

Ne pas jeter les appareils électroporatifs
dans les ordures ménageres!

Protection des yeux

g S'il vous plait débrancher I'alimentation
avant I'entretien

INSTRUCTION D’OPERATION

Avant de l'utiliser, il faut le mettre a la terre pour la protection

I'installation de la téte d’étampe de chauffage (Fig.3)

Fixer I'appareil de soudage et installer la pointe de chauffage, disposer I'appareil de soudage sur le support,
installer la matrice de chauffage correspondante selon les normes de tuyaux requis, de plus, pincer avec
Allen clé, généralement, le petit est en avant et le grand est d’aprés de I'extrémité.

Ouvrir aprés la connexion a I'électricité (Fig.1) (Fig.4)

(La source d’électricité doit avoir les lignes de mise a la terre) connecté a la source, la lampe témoin verte
s’allume, la lampe témoin rouge 5 s’éteint. Et aprés la machine de soudage est en mode auto, et on peut
commencer a la manipuler. Attention: dans le mode ou il peut contréler automatiquement la température,
la machine est aussi dans ce mode, ¢a n’affecte pas les opérations.

Mode de soudage des tuyaux

Il faut couper verticalement les tuyaux par le coupe-tube, et aprés pousser simultanément les tuyaux et les
piéces dans la téte d’étampe de machine de soudage, et le manipuler d’apreés le tableau suivant. Aprés le
chauffage, il faut les sortir immédiatement de la téte d’étampe, et les insérer rapidement et de fagon droite
dans I'endroit ol la profondeur est comme on veut, ensuite le raccord est devenu une bride.

I'ajustement de température de soudure (Fig.2)

Les matériels différents des tuyaux s'adaptent aux températures différentes de soudure, et on peut ajuster
la température par le régulateur de température de N.3, et la limite est de 50 a 300 degrés.

Le tableau sur les paramétres de tuyaux soudés

Lubrification
L'outil électrique n'est pas nécessaire d'étre lubrifié en plus.

ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les outils électriques, les accessories et 'emballage dans les ordures ménagéres

- conformément a la directive européenne 2002/96/EG relative aux déchets d’équipements électriques ou
électroniques, et a sa transposition dans la legislation nationale, les outils électriques usés doivent étre
collectés séparément et faire I'objet d’un recyclage respectueux de I'environnement

DEPANNAGE

Description des pannes Causes possibles Méthode de dépannage

Pas d'alimentation Allumer l'interrupteur mais

I'appareil ne fonctionne pas

Remettre le fil de chauffage en état
par des personnes spécialisées

Lindicateur de commutateur n’est [Remettre le commutateur et la
pas allumé source d’électricité en état par des
personnes spécialisées

Pas de thermostat Le thermostat est en panne Changer le thermostat par des

personnes spécialisées

Lindicateur de chauffage de La protection de température est [Changer la protection de
I'appareil ne change pas en panne température aux mémes normes
par des personnes spécialisées

Pas de chauffage La fiche n’arrive pas a brancher sur [Brancher la fiche sur la prise de

une prise de courant courant

Pas de tension électrique sur la Remettre la source d’électricité en
prise de courant de la source état

d’électricité

Le fil de chauffage est en panne Les personnes spécialisées changent
le fil de chauffage aux mémes

normes

Le diametre Le profondeur Le temps de Le temps de Le temps de
extérieur du tuyau thermo fusible chauffage (s) traitement (s) réfrigération (min)
(mm) (mm)
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 20 8 4 4
40 21 12 6 4
50 22.5 18 6 5
63 24 24 6 6

Note: si la température de 'environnement d’opération est au dessous de 5 degrés, il faut prolonger le
temps de chauffage de 50%.

NETTOYAGE ET MAINTENANCE

Arrétez I'outil et coupez la puissance avant que toute opération d'entretien soit effectuée,s'il vous plait.

Entretien

L'outil électrique est trés bien congu qui peut fonctionner pendant une longue durée et ne nécessite que
trés peu d'entretien. Afin d'obtenir un effet de travail continu et satisfaisant, entretien approprié et
nettoyage régulier sont nécessaires.
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DATOS TECNICOS

Modelo MPPW800 MPPW?750/1500
Cddigo de articulo 111-1500 111-1501

Voltage 220-240V ~ 50/60Hz 220-240V~ 50/60Hz
Potencia 800W 750/1500W
Regulacién de temperatura 50-300 C 50-300 C

Cabezal 20/25/32/40/50/63mm  20/25/32/40/50/63mm
Humedad ambiente -20C -50C -20C -50C
Humedad relativa 45%-95% 45%-95%
Especificacion de seguridad > 1MQ > 1MQ

Corriente de fuga < 5mA < 5mA

Cable PVC Goma

Longitud del cable 2M 2M

Peso seglin EPTA-Procedure 01/2003 0.9 KG 1.2 KG

APLICACION

Este producto es adoptado para el uso de la unién de tuberias termopldsticas como las de PP-R, PE y PP-C,
las caracteristicas son del control de temperatura preciso, alta confiabilidad, buena seguridad y tecnologia
Unica de liberacién de moldes de plastico antiadherente, lo cual facilita el uso y operacién del usuario.
'se dedica a la mejora y perfeccionamiento de los productos existentes continuamente.
Por lo tanto, el concepto de rendimiento y disefio técnico de los productos pueden variarse sin el previo
aviso. Disculpa por cualquier posible incoveniente.

Por favor lea y siga las instrucciones de funcionamiento y las informaciones de seguridad antes de utilizarlo
por la primera vez. Y Mantenga el manual bien.

ADVERTENCIA

Por favor quite el enchufe de la tomacorriente antes de realizar cualquiera configuracion, reparacion o
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mantenimiento.

Por favor lea todas las advertencias e instrucciones relacionadas a la seguridad. La falla de seguir las
advertencias e instrucciones puede resultarse en los choques eléctricos, los incendios y/o las lesiones
graves.

Asegurese de que el voltaje se corresponde a la etiqueta del tipo de la unidad. jLos materiales del embalaje
no son juguetes! jLos nifios no deben jugar con las bolsas plasticas! jPeligro de la sofocacion!

La salida del ruido de la herramienta de potencia puede exceder a 85dB(A) en el lugar de trabajo. En este
caso, por favor ponga con la proteccion de los oidos.

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

ATENCION! Lea integramente estas advertencies de peligro e instrucciones. En caso de no atenerse
a las advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléctrica,
un incendio y/o lesién grave. Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para futuras
consultas. El término “herramienta eléctrica” empleado en las siguientes advertencias de peligro se refiere
a herramientas eléctricas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas eléctricas accionadas por
acumulador (o sea, sin cable de red).

1) SEGURIDAD DEL PUESTO DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su area de trabajo. El desorden o una iluminacién deficiente en las
dreas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con peligro de explosidon, en el que se
encuentrencombustibles liquidos, gases o material en polvo. Las herramientas eléctricas producen chispas
que pueden llegar a inflamar los materiales en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su area de trabajo al emplear la
herramientaeléctrica. Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la herramienta.

2) EGURIDAD ELECTRICA

a) El enchufe de la herramienta debe corresponder a la toma de corriente utilizada. No es admissible
modificar el enchufe en forma alguna. No emplear adaptadores en herramientas dotadas con una toma
de tierra. Los enchufes sin modificar adecuados a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de
una descarga eléctrica.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra como tuberias, radiadores, cocinas y
refrigeradores. El riesgo a quedar expuesto a una descarga eléctrica es mayor si su cuerpo tiene contacto
con tomas de tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia o a condiciones de humedad. Existe el peligro de
recibir una descarga eléctrica si penetran liquidos en la herramienta.

d) No utilice el cable de red para transportar o colgar la herramienta, ni tire de él para sacar el enchufe
de la toma de corriente. Mantenga el cable de red alejado del calor, aceite, esquinas cortantes opiezas
moviles. Los cables de red dafiados oenredados pueden provocar una descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica en laintemperie utilice solamente cables de prolongacién
homologados para su uso en exteriores. Lautilizacion de un cable de prolongacién adecuado parasu uso en
exteriores reduce el riesgo de una descargaeléctrica.

f) Si el funcionamiento de una herramienta eléctricaen un lugar himedo fuese inevitable, utilice
uncortacircuito de fuga a tierra. El uso de un cortacircuito de fuga a tierra reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

3) SEGURIDAD DE PERSONAS

a) Esté atento y emplee la herramienta con prudencia. No utilice la herramienta eléctrica si
estuviesecansado, ni bajo los efectos de alcohol, drogas omedicamentos. El no estar atento durante el uso
de unaherramienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion personal y en todo caso unas gafas de proteccion. El riesgo a lesionarse
se reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la aplicacion de la herramienta eléctrica empleada,
seutiliza un equipo de proteccion adecuado como una mascarilla antipolvo, zapatos de seguridad con suela
antideslizante, casco, o protectores auditivos.

c) Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de que la herramienta eléctrica esté desconectada
antes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar el acumulador, al recogerla, y al transportarla. Si
transporta la herramienta eléctrica sujetdndola por el interruptor de conexién/desconexion, o si introduce
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el enchufe en la toma de corriente con la herramienta eléctrica conectada, ello puede dar lugar a un
accidente.

d) Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de conectar la herramienta eléctrica. Una
herramienta o llave colocada en una pieza rotativa puede producer lesiones graves al accionar la
herramienta eléctrica.

e) Sea precavido. Trabaje sobre una base firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello le
permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de presentarse una situacion inesperada.

f) Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No utilice vestimenta amplia ni joyas. Mantenga su
pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas méviles. La vestimenta suelta, las joyas y el pelo largo se
pueden enganchar con las piezas en movimiento.

g) Siempre que sea posible utilizar equipos de aspiracion o captacion de polvo, asegurese que éstos estén
montados y que sean utilizados correctamente. El empleo de estos equipos reduce los riesgos derivados
del polvo.

4) CUIDADO Y UTILIZACION DE HERRAMIENTAS ELECTRICAS

a) No sobrecargue la herramienta. Use la herramienta prevista para el trabajo a realizar. Con la
herramienta adecuada podrd trabajar mejor y con mayor seguridad dentro del margen de potencia
indicado.

b) No utilice herramientas con un interruptor defectuoso. Las herramientas que no se puedan conectar o
desconectar son peligrosas y deben repararse.

c) Saque el enchufe de la red y/o desmonte el acumulador antes de realizar un ajuste en la herramienta
eléctrica, cambiar de accesorio o al guardar la herramienta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el
riesgo de conectar accidentalmente la herramienta.

d) Guarde las herramientas fuera del alcance de los nifios y de las personas que no estén familiarizadas
con su uso. Las herramientas utilizadas por personas inexpertas son peligrosas.

e) Cuide sus herramientas con esmero. Controle si funcionan correctamente, sin atascarse, las
partesmoviles de la herramienta, y si existen partes rotas o deterioradas que pudieran afectar al
funcionamiento de la herramienta. Si la herramienta eléctrica estuviese defectuosa haga repararla antes
de volver a utilizarla. Muchos de los accidentes se deben a herramientas con un mantenimiento deficiente.
f) Mantenga los utiles limpios y afilados. Los utiles mantenidos correctamente se dejan guiar y controlar
mejor.

g) Utilice herramientas eléctricas, accesorios, utiles,etc. de acuerdo con estas instrucciones,
teniendoen cuenta las condiciones de trabajo y la tarea arealizar. El uso de herramientas eléctricas para
trabajosdiferentes de aquellos para los que han sido concebidaspuede resultar peligroso.

5) SERVICIO

a) Unicamente haga reparar su herramienta eléctricapor un profesional, empleando exclusivamentepiezas
de repuesto originales. Solamente asi semantiene la seguridad de la herramienta eléctrica.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTA DE
SOLDADURA DE TUBERIA

Este producto utiliza el enchufe monofase de seguridad de tres polos, el usuario no debe modificarlo, al
usar la herramienta el enchufe debe conectarse sobre tomas con conexion a tierra.

Durante el uso de la herramiento, para evitar accidentes y dafios personales, se prohibe tocar la parte
caliente de la herramienta con las manos ni con materiales de facil inflamable y explosivos.

La herramienta no debe ser operada ni arrancada por personales no profesionales, para evitar descargas
eléctricas sobre personal y dafios a la herramienta.

Si la luz indicadora roja no parpadea durante largo tiempo, esto indica que la herramienta presenta una
averia, debe ser parada y desconectada de la toma inmediatamente, para poder seguir utilizandola después
de haber solucionado el problema.

Si la herramienta presenta una averia, el usuario debe enviarla a puntos de servicio del distribuidor o el
fabricante para un mantenimiento y reparacion adecuado, se prohibe el desmontaje de la herramienta por
cuenta propia.

La temperatura de soldadura maxima ya esta preconfigurada antes de salir de la fabrica, se prohibe
reajustarla por personales no profesionales, a fin de evitar el recortamiento de la vida de uso y operacion
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normal.

DESCRIPCION DE SiMBOLOS

@ Leer el manual
& Advertencia

D Aislamiento doble

@ Ponerse gafas de seguridad

INNSTRUCCIONES DE USO

Antes de usar la herramienta, ésta debe estar conectada a una proteccién con toma de tierra.

Montaje del cabezal de calentamiento (Figura 3)

Para el montaje del cabezal, coloque el dispositivo de soldadura sobre el soporte y instale el cabezal de
calentamiento correspondiente segun las especificaciones requeridas de las tuberias, después hay que
apretar con una llave hexagona y generalmente se deja la parte pequefia por delante y la grande por final.
Conectar y arrancar la herramienta (Figura 1) (Figura 4)

(La fuente de alimentacion debe tener una proteccion de conexidn a tierra) Conecte la herramienta, la
luz indicadora de color verde se enciende, la luz indicadora de color rojo 5 se apaga. Esto indica que el
dispositivo de soldadura entra en el estado del control automdtico y se puede ya empezar a trabajar.
Atencion: En el estado de control automdtico de temperatura, esto demuestra que el dispositivo de
soldadura esta bajo el estado del control de temperatura y no afecta a la operacion.

Forma de juntar las tuberias

Corta la tuberia de forma vertical con el cortador, meter la tuberia y el accesorio al mismo tiempo dentro
del cabezal de dispositivo de soldadura sin movimientos giratorios, y operar de acuerdo con los paso de la
siguiente tabla. Una vez llegado al tiempo de calentamiento requerido hay que quitar inmediatamente la
tuberia y el accesorio al mismo tiempo del cabezal, a continuacidon con rapidez meter de formar

lineal sin rotacion hasta la profundidad requerida, dejando el conector con una apertura de borde
sobresaliente uniforme.

Regulacion de temperatura de soldadura (Figura 2)

A diferentes materiales de tuberias se aplica diferentes temperaturas de soldadura, esta temperatura es
ajustable a través del regulador de temperatura 3, el rango de ajuste de temperatura es de 50 a 300 C .
Tabla de los parametros de tuberias

Ponerse proteccién de los oidos

Ponerse mascara de polvos

No debe disponer los aparatos viejos en la
basura doméstica

Si prega di scollegare I'alimentazione
prima della manutenzione

> 14D @

Diametro exterior Profundidad de Tiempo de Tiempo de Tiempo de
(mm) fusion (mm) calentamiento (s) | procesamiento (s) | enfriamiento (min)
20 14 5 4 3
25 16 7 4 3
32 20 8 4 4
40 21 12 6 4
50 22.5 18 6 5
63 24 24 6 6

Nota: Si la temperatura ambiente de funcionamiento esta por debajo de 5 C , el tiempo de calentamiento
debe incrementar en un 50%.
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MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

Por favor apague la herramienta y desconecte el enchufe antes de realizar cualquier mantenimiento y
limpieza.

Mantenimiento

La herramienta esta excelentemente disefiada, puede funcionar durante un largo periodo de tiempo y sélo
requiere poco mantenimiento. Con el fin de lograr un efecto de trabajo continuo y satisfactorio, se
requieren un mantenimiento adecuado y una limpieza regularmente.

Lubricacion

La herramienta eléctrica no estd obligada a ser lubricada adicionalmente.

AMBIENTE

No deseche las herramientas eléctricas, los accesorios y embalajes junto con los residues domésticos

- de conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos
y su aplicacién de acuerdo con la legislacion nacional, las herramientas eléctricas cuya vida util haya llegado
a su fin se deberan recoger por separado y trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias

ecoldgicas.

SOLUCION DE PROBLEMAS

Problemas y fallos

Posibles causas

Solucién de problemas

No tiene corriente

La maquina tiene corriente pero no
trabaja

Inspeccionar y reparar los alambres
de calentamiento por un profesional

La luz indicadora no estd encendida

Inspeccionar y reparar el interruptor
y la fuente de alimentacién por un
profesional

No se puede ajustar la

Dafio en el regulador de

Reemplazar el regulador de

temperatura temperatura temperatura por un profesional
La luz indicaodra de Dafio en la proteccion de Reemplazar la proteccién
calentamiento no cambia temperatura de temperatura de misma

especificacién por un profesional

No calienta El enchufe no esta correctamente [Conectar correctamente el enchufe
conectado en la toma sobre la toma
La toma no tiene corriente Inspeccionar y reparar la fuente de
alimentacion
Dafio en los alambres de Reemplazar los alambles de
calentamiento calentamiento de misma
especificaciéon por un profesional
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OBLUNE YKASAHUA

Tpu NOKyNKe U3aeMUA B PO3HUYHOI TOPTOBO CeTh TpebyiiTe NPOBEPKM €ro PaBoTOCNOCOGHOCTM U KOMMAEKTHOCTM, a TakykKe WTamna TOPryloLei opraHusa-
LW 1 [1aTbl NPOAAXKM B FaPaHTUIHOM TaNoHe.

Y706bI M36GekaTh He0Pa3yMeHN BHUMATE/IbHO O3HAKOMBTECh C JaHHOM UHCTpyKumeit. Obpawjaem Bale BHUMaHUE Ha UCK/IOUUTENbHO BbiMoBoe Ha-
3HauYeHNe [JaHHOTO U3AE/NA, T.€. OHO HE A0/HKHO UCMO/b30BATLCA /1A NPOGECCHOHANbHBIX PABOT AU B KOMMEPECKMUX LIENAX.

Ha u3nenuu pasmelieHbl cneumanbHble NUKTOrpammel, o6paliaiouie Bale BHUMaHMWe Ha Haubonee BaHbIe MOMEHTBI.

BHMMaTe/IbHO NpouMTaiiTe faHHYI0 MHCTPYKLMIO.

Cobniopaiite Tpeb6oBaHMA TEXHUKM
6e3onacHocTu, ocobeHHo B6M3M ¢ Bpa-
WAOWMUMUCA (4BUraOLLUMUCA) AeTanamm
M MHCTPYMEHTamMM .

W3nenue nsrotosneHo no nepsomy (1) knaccy 3aumTsl
OT NOPaKEeHsA 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

ByabTe BHMMATE/IbHbI NPU BCEX BUAAX PabOTbl.

MprmunTe Mepbl NO IKONOMUYECKN YUCTON YTUAUZALMM o

M Bceraa ucnonb3yiiTe 3awutHble
npuweswWwei B HErOAHOCTb YNAKOBKM, U3AeNNA UK cpencrsa
aKceccyapos. P -

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

I [>®

Mogens MPPW800 MPPW750/1500
ApTuKYn 111-1500 111-1501

HanpseHue nutaHua 220-2408B, 50 Iy, 220-2408B, 50 'y,
MakcmanbHasa notpebasemas MOLHOCTb 800 Bt 750/1500 Bt
MaKcmanbHbiit noTpebasemblil TOK 4,0A 3,75/7,5A

Knacc 3awuTbl OT NOPaXKeHUA 3NEKTPUYECKUM TOKOM | — TpebyeTca 3a3emnerme | —Tpebyetca 3azemneHue

®Popma Harpesatens

MeyeBUAHbIN

MeyeBUAHbIN

[Auana3oH pabounx Temneparyp 50-300 OC 50-300 OC

Tnn perynatopa Temneparypbl 3N1eKTPOMEXaHUYECKNit INEKTPOMEXaHNYECKNI
[NvameTpsl cBapuBaembix Tpy6 20;25;32;40:50;63 mm 20;25;32;40:50;63 mm
Marepuan ceapusaembix Tpy6 nn, nHA, N4, nn, NHA, NBA,

ConpoTMB/EHME BHYTPEHHEN U3OALMN MPU OTHOCUTENBHOM BAAXKHOCTH
45-95% 1 Temnepatype OKpyatoLiero o3ayxa 15-25 0IC

He meree 1 Mom

He meree 1 Mom

TOK yTEeUKM Npu OTHOCUTENBHOM BNasKHOCTU 45-95% 1 Temnepatype
OKpy»atowero sosayxa 15-25 IC

He 6onee 5 mMA

He 6onee 5 MA

Martepwuan BHeLLHeN U30NALMK Kabens 3NeKTponuTaHus NBX PesnHa
[AnvHa kabena anekTponuTaHua 20m 2,0m
Bec no EPTA-Procedure 01/2003 0,9kr 1,2Kkr
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CEPTUOUKALINA

W3penve cooTsetcTyeT TpeGOBaHMAM TEXHUYECKUX pernameHToB TamoxeHHoro Coto3a: «O 6e30nacHOCT HU3KOBOMLTHOrO 06opyaoBaHua (TP TC
004/2011), «3neKTpomMarH1THas COBMECTUMOCTb TeXHUYeCKMX cpeacTs» (TP TC 020/2011).

HA3SHAYEHWUE

Py4HoI1 cBapouHbIv annapat, mogens MPPW800 u MPPW750/1500 (aanee no TeKCTy annapat Uau usgenue), npeAHasHauyeH Ans py4Hoi nonudysmoH-
HOM, pacTpy6Hoi (MydToBOIt) cBapku Tpy6 1 hacoHHbIX AeTanel (GUTUHIOB) U3 TEPMONAACTOB: NOAUITUAEHA HU3KOM MIOTHOCTM (BbiCOKOTO Aasnenus) MBI,
MNONM3TUIEHA BbICOKOW NAOTHOCTU (HU3KOro aasnenus) MHA, noannponunena MM wau NMNPC, B MacTepcKoi MK HEMOCPEACTBEHHO HAa MECTe UX MOHTaXa.

Annapar umeet
1 MeTtananyeckuit Kopnyc.

2 Pyuky.

3 Harpesatens.

4 CvemHyto onopy.

5 KomnnekT Hacaflok C aHTUNPUrapHbiM NOKPbITUEM.

6 IneKTpUYecKnii Kabenb ¢ BUNKOW, MMeIOLWMIA NPOBOJ, KOHTAKTbI 3a3eMAEHUA, 417 NOAKNIOYEHUA MALIMHbI K 3aLUTHOMY 3a3€M/EHUIO PO3ETKM NEKTPO-
nUTaHKA (KNACC 3aLMUTbI OT NOPAXKEHNA 3NEKTPUYECKUM TOKOM — ).

KOMNAEKT NOCTABKU*

VIHCTPYKUMA NO SKCnayaTaumum
Annapar.

Onopa.

KomnnekT Hacagok (6 nap)**.
MepyaTku 3awnTHbIE**
YpoBeHb My3bIpbKOBbIA**.
Kntou HEX**

PyneTka 3m.**

OtsepTka PH2**

Keic **.

*MpoM3BOAUTENb UMEET NPaBO Ha KOHCTPYKTUBHbIE C uenbio yny KauecTsa v Au3aiiHa, a TakKe Ha KOMMEKTaLMN U3AENNA.
**[PUHAANIEKHOCTI ABNAKOTCA PACXOAHBIM MATEPUAZIOM 1 Ha HUX rapaHTUiHbIE 0BA3ATENbCTBA HE PACMPOCTPAHSAIOTCA.

BHumanue! Hacapgku v FapaHTUiiHble CTBa Ha HUX He

B ciyyae noBpexAeHUs, HacaZikn MOXKHO Npuobp 0 B p i ceTv unm cep C ueHTpe.

KOHCTPYKTUBHbIE OCOBEHHOCTHU

KOHCTPYKTMUBHO annapat COCTOMT U3 KOpMyca, HarpeBaTens U KOMNAEKTa HacaaoK.
1 CTanbHOII TOHKOCTEHHbIN KOPMYC ABNAETCA WACCH BCErO YCTPOWCTBA. B KOpMyce yCTaHOB/EH 31eKTPOMEXaHMYECKUIt TePMOCTAT NOAAEPKAHUA 3a/aHHOM
TEMNepaTypbl U BbIKAOYaTENb. CHAPYKM HAXOAATCA OLMPPOBAHHAA PyYKa TEPMOPEryNATOPa, KNaBuLWa BKAKYeHUs (2 wT. ana mogenn MPPW750/1500) n
/1A LUBETHbIX CBETOBbIX MHAMKATOPA.
2 Harpesartenb ¢ KOpMycom UMeeT BCTpoeHHbIM TIH (2 wr. Ans mogenn MPPW750/1500) v otBepctus (3 WT.) 41A YCTAaHOBKM HAacaAoK.
3 CbemHas Onopa no3BoNAET yCTaHaB/IMBaTb annapaT Ha FOPU30HTa/IbHYI0 NOBEPXHOCTb.
4 PyuKa CNYXKWUT ANA NEePeHOCKM U3aenma.
5 KOMM/eKT Hacaok MMEET BbICOKOTEMNEpPaTypHOE aHTUNPUIrapHOe 1 aHTU aAre3MOHHOE MNOKPbITHE.

MEPbI BE3OMNACHOCTU

BesonacHan paboTa U3enna BO3MOXKHA TO/IbKO MOCAE BHUMATENIbHOTO U3ydeHWsA noTpebuTtenem Hactosulel MHCTPYKLnM nepes npoBeaeHnem pabort u
npu yCN0BUU COBIOAEHUA UM U3NIOKEHHDBIX B Hell TpeboBaHUA.
3anpellaeTtca sKCNAyaTauna usaenus
1 JMuam monoxe BOCEMHAALATH N1ET, 16O ANLAM, HE MMEIOLIUM HaBbIKOB PaBOTbl C AaHHBIM M3/1eIMeM, KOTOPbIe He MPOLL/M MHCTPYKTaX Mo NpaBunam
6€30MacCHOCTM 1 He MPOYMUTANM AaHHYI0 MHCTPYKLMIO.
2 Bo B3pbIBOONACHbIX MOMELLEHMAX MM NMOMELLIEHNAX C XMMUYECKM aKTUBHOM CPeaoii.
3 [pw BNAXXHOCTW OKpyKatoLiero Bo3ayxa 6onee 85%.
4 Tlpn HEMCNpaBHOI 371EKTPONPOBOAKE MM INEKTPUYECKON PO3ETKE, a Tak e eC/in UX TOKOBbIE NapameTpbl Huke Tpebyemblx CO CTOPOHbI U3aenns (cm.
pasgen TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKM).
5 Tpu HEeMCNpaBHOM 3NEKTPONPOBOAKE UM SNEKTPUYECKON PO3ETKE, a TakK sKe eC/IM OHWU PAcCYMTaHbl Ha TOK MeHblue, yem 6,0 A. Po3eTka Ao/IKHA UMETb
KOHTaKTbl 3a3eMIEHWUA C NOAK/IOYEHHbIM 3aLLUMTHBIM 3a3EMIEHUEM.
6 C 31eKTPONPOBOAKOM, HE MMEIOLLIEH TOKOBOM 3aLUMThI (aBTOMATUYECKMIA BbIK/IOYATENb C HOMUHANOM 6,0 A) U YCTPOICTBA 3aLUMTHOMO OTKAtoYeHus (Y30) ¢ Homu-
Ha/IbHbIM OTK/tO4aOLLUM AnddepeHLmanbHbIM TOKOM He 6osiee 30 MA.
7 B ycnoBuAX BO3AENCTBUA Kanenb 1 BPbI3r, @ Take NP1 aTMOCHEPHbIX OCazKax.
8 [Mpw o6HapyKeHWM nepes, paboToi UaAu BO3HMKHOBEHMW BO Bpems paboTbl XOTA Gbl OAHOW U3 CeAyoWMX HEUCPABHOCTEN:
TMoBpex/eHne 3NeKTPUYECKOTO Kabena U ero BUKM.
Mospex/eHns (TpelynHbI) B KOPNyCe MaLLUHbI UK B CMEHHOM MHCTPYMEHTE.
MoABNEeHMe AbIMa UM 3anaxa, XapaKTEPHOTO A/1A ropALLei N30NALMM.
HeucnpasHOCTb MM HeveTKas paboTa BbIK/lOYaTENA UM PeryNATOpa TemnepaTypbl.

NNNN
Pwiie

3anpeLaerca Npu sKCNAyaTaummn usgenmna

Pa3bupatb annapar.

N3meHAaTb KOHCTPYKUMIO annapaTta U ero CMeHHOro MHCTpymMeHTa.

CEapMBaTb prﬁHbIe Martepuanbl U3 HEU3BECTHbIX MaTepPUanos.

CBapueaTtb Tpy6bl U hacoHHble AeTanu U3 pasHbix (Pa3HOMMEHHbIX) MaTepuanos.

OcTaenATb 6€3 Haa30pa annapar, NOAKNOYEHHbIN K 3N1eKTPOCeTH.

OcTaenATb 6€3 Hag30pa annapar 40 ero NoJIHOro OCTbIBAHWA [0 TEMMNEePaTypbl OKPYXKAIOLWEro BO3AyXa.

I'Iepe,cl,aaa'rb MaWKHY TMuam, He MMeLWMM Npasa No0/1b30BaTbCA €10.

HaTAruBaTh 1 NepeKpyynBaTh 31EKTPULECKMI Kabenb, NoABepraTb ero Harpyskam.

I'Iepe,qasa'rb MaLWnHy ANA 3KCNAyaTaumn 1Muam Monoxxe 18 ner, nmbo iMuam, He UMer WM HaBbIKOB paGDTbI C A@HHbIM U3aeNnnem, KOTopble He NpoLwin
HCTPYKTaX no npasunam 6e30MacHOCTN U He NPOYUTaNU AAaHHYO VIHCprKuMPO.

SORENOUAWNE

06wue npasuna 6e3onacHOCTV NPU KCNAyaTauumn usgenua

1 YyuTbiBaiTe BAUAHWUE OKPYIKatOLLEN Cpeabl.
* Pa6otaliTe C anNnapaTom TO/IbKO B XOPOLLIO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHUAX MW Ha OTKPLITOM BO3/AYXE.
* He noggepraiite U3aenue Bo34eiCTBUIO aTMOCHEPHbIX 0CAAKOB.
* He nonb3yiitech nsaennem nobaM3oCTy OT NErKOBOCTIIAMEHAIOMXCA KMAKOCTEN 1 ra3os.
* He nonb3ayiiteck nsaennem ana 06paboTKi HEU3BECTHbBIX MAaTepPUasos.
* MM03a60TbTECH O XOPOLLIEM OCBELLEHUM.
2 WU3beraiite pU3NYECKOTO KOHTAKTA C 3a3eM/IeHHbIMM 0BbekTamu (MeTananyeckumu Tpybamu, 6atapeamm u T.4.).
3 TMepepa Havanom paboTel NposepsiiTe pabouyio 30HY Ha HaM4Me CKPbITbIX KOMMYHMKaLMit (ra30npoBoAa, BOAONPOBOAA, INEKTPUYECKON UK TenedOoHHOM
NPOBOAKM U T.A4.).
4 He no3sonAiiTe NOCTOPOHHUM IIOZAM U MUBOTHBIM NPUBANKATLCA K MeCTy paboTsl.
5 He nogsepraiite usgenue neperpyskam.

* Wcnonb3yiiTe €ro CTPOro NO HasHaueHmio.

* Mcnonb3yiiTe TONbKO PEKOMEH/0BAHHbIN, COOTBETCTBYIOLLWI NPOBOAUMOI paboTe N UCNPABHBIA CMEHHbI MHCTPYMEHT.
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* He octasnaiite Ha annTenbHoe spems(6oee 30 MUH.) annapaT BO BK/IOYEHHOM COCTOAHMM eC/M PaBoTa C HAM He NPOU3BOANTCA.
MpasunbHO 06paLLaiTeECh C INEKTPUYECKUM Kabenem nusgenus.

He HocuTe nsnenve, aepxack 3a kabenb.

JANA OTKAIOYEHWUA U3AENNA OT CeTh GepuTech 3a LITEMNCE/bHYIO BU/IKY, a He 3a Kabenb.

Ka6enb fonkeH BbiTb 3aLWMLLEH OT CAYYatHOTO MOBPEXAEHNA (OCTPLIMM rPAHAMM, ABUXKYILMMCH PaBOUUM MHCTDYMEHTOM U T.4.).
He ponyckaiite HeNOCPeACTBEHHOTO CONPUKOCHOBEHMUA Kabena C ropAYUMI U MaCAAHBIMU NOBEPXHOCTAMM.

¢ Ecau npousowén MHUMAEHT 1 Kabenb NoBpek/AeH B npoLiecce paboThl, TO, HE KAaCanCh €ro, BbIHbTE BUKY U3 PO3ETKN W 3aMEHUTE 3NEKTPUIECKMIA Ka-
6enb 8 CepBUCHOM LIGHTPE.

7 W36eraiite HenpeaAHaMEePEHHOTO BKIOYEHUA.

* [Mepes, NOAKNIOYEHMEM BU/KI 3NEKTPUYECKOTO KabeniA annapaTa K CeTeBoi po3eTke, NPOBEPLTE NPaBU/IbHOCTL U HAZLEHOCTb COANHEHMI BCEX Y3108
u3zenna n ybeautech, YTO BbIK/IIOYATE b HAXOAUTCA B BbIK/IOYEHHOM NOMOKEHNN.

* OTk/louaiiTe U3zenne BbIK/IIOYATENIeM NPY BHE3AMHOM OCTaHOBKe (BC/IEACTBUE UCHE3HOBEHNA HANPAXEHNA B CETU, MEXaHWYECKOro NOBPeXAeHNM
annaparta u T.n.).

* He nepeHocuTe NOAK/MIOUEHHOE K CETU U3AeAMe, iep)a Nasel, Ha BbiKalouaTene.

8 Monb3yiiteck, B cAy4ae HEOBXOAUMOCTH, INEKTPUHECKUMU CETEBLIMMU YANMHUTENAMMU NPOMBbILINEHHOTO NPOU3BOACTBA, PACCYMTAaHHBIMK Ha TOK, NoTpe-
6nsiembli Bawum usgenviem (cm. pasaen TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU) 1 MeoLMMM 3a3eMAAIOLLNYA NPOBO/A, U KOHTAKTbI.

9 HocuTe NOAXOAALLYIO OAEXKAY U UCTIONb3YITE 3aLUTHbIE CPeACTBa.

10 3anpeLyjaeTca 3aUMaTb B TUCKM MM GUKCUPOBATL NH0BBIMU NOCTOPOHHUMM MPEAMETaMM CAMO U3AE/Me.

11 Copepxute B nopsazke paboyee mecto. Mpexae Yem BKAKOYUTL U3ENNe, NPOBEPbTE, He 3a6bian M Bbl yBpaTh 13 30HbI PaBOTbI KAKOUM, OTBEPTKMU U APY-
roit BCIOMOTaTe/IbHbIi MHCTPYMEHT.

12 Bceraa 6yabTe BHUMATE/bHbI.

* 06a3aTeNbHO MCMONb3YiiTe ONOPY U3AeNnA.

* YaepxuBaiiTe U3zie/Ine TONbKO 33 NAACTUKOBYIO PYUKY KOpMyca BO U3GewaHue OOoros.

* He oTenekaiiTech BO BpeMs paboTbl, BLINONHATE €e BAyMUMBO.

* CrapaiiTecb paboTaTb B yCTOWUMBOM MONOXKEHNM, NOCTOAHHO COXPAHAA PaBHOBECKE, NPUYEM MHCTPYMEHT W Harpesaemble MaTepuasl, A0MKHbI Ha-
XOAUTLCA B Nosie Bawwero 3peHus.

* To oKoHYaHUM PaboT, BO BpeMs nepepbisa UK Nepes, 3aMeHo CMEHHOTO MHCTPYMEHTa MOC/Ie BbIK/IIOYEHUA annapaTa He KNaAuTe ero Ha Kakyio-16o
MOBEPXHOCTb, NPEX/E YeM UHCTPYMEHT MOMHOCTBIO HE OCTbIHET, UCMO/b3YiATE ONOPY M3 KOMMEKTa. 3aTem 06513aTeNIbHO OTK/IOUUTE annapat OT 3MeKTpoce-
TH. 3aMeHy CMEHHOIO MHCTPYMEHTa NPOM3BOAMTE TOMILKO MOC/IE Er0 OCTbIBAHUA A0 NPUEMAEMON TEMNEpPaTypbl.

* He AonycKaiiTe MexaHUYeCKNUX NOBPEKAEHUIA, YAAPOB, NaAeHUA U3ENUA Ha TBEPAbIE NOBEPXHOCTM 1 T.N.

13 O6eperaiiTe annapar oT BO3AEHACTBUA UHTEHCUBHbBIX MCTOYHWKOB TEM/IA MM XMMMUYECKU aKTUBHBIX BELLECTB, @ TaKKE OT NONaAaHUA UAKOCTE 1 NocTo-
POHHMX TBEPAbIX NPEAMETOB BHYTPb U3AENNA.

14 He pekomeHayeTca paboTaTh C U3AeAMEM, EC/N Bbl CUNBHO YTOM/IEHBI, HAXOAMUTECH B COCTOAHMM a/IKOTO/IbHOTO OMbAHEHNA AU NPUHUMAETE CUNbHOAEN-
CTBYIOLIME MEAUKAMEHTDI.

NOArOTOBKA K PABOTE

BHuMaHu

Mcnonb3yiite n3ienne 1 akceccyapbl B COOTBETCTBUM C HACTOALLEH MHCTPYKLMET 1 B LENAX, 1A KOTOPbIX OHW NpeAHasHaYeHb.
Wcnonb3oBaHue U3aenusa Ana ApYrvx onepaumii v B MHbIX LENAX, MOKET MPUBECTU K €ro BbIXOZyY U3 CTPOA.

3 O3HaKOMbTECH C NPEeAbIAYLLIMMU PA3AENAMMU U BbINONHANTE U3NOKEHHBIE B HUX TpeboBaHMA.

o

N =

YcraHoBKa annapata Ha onopy.
1. Buumauue! Y6eanTech, YTO BIU/IKA 3NEKTPUYECKOTO KaBens OTKNIOYEHa OT 31EKTPUYECKON PO3ETKM.
2. YcTaHoBMTE OMOPY Ha MPOYHOE TOPU3OHTa/IbHOE OCHOBAHME Ha AOCTAaTOYHOM PACCTOAHWM OT N0BbLIX NPEAMETOB, UCKNIOUAIOWEM KOHTAKT 31eMEeHTOB
annapara c /1106bIMK1 NOCTOPOHHUMM NPEAMETaMM U C Y4ETOM [/IMHbI CBaPUBAEMBIX TPY6.
3. YcraHoBMTe Ha onopy annapar.
4. Y6epauTecs, 4TO BbINONHAIOTCA BCe TpeboBaHWA pasgena MEPbI BE3OMACHOCTU.

3ameHa Py Ta ( )

YcraHoBka
1 Buumanue! Y6eauTech, 4TO BUIKA 3IEKTPUYECKOTO Kabens OTK/IOUYEeHa OT 3/IEKTPUYECKOM PO3ETKM M annapat NoAHOCTbIO OCTbIA.
2 CMeHHbI MHCTPYMEHT ANA JaHHOTOo annapata npeactaBseT coboit WecTb Nap HacafokK C aHTU aAre3snoHHbIM NOKPbLITUEM /1A CBAPKK TPYBHbIX cucTem pas-
HOro AnameTtpa. Mapa cocToUT U3 ABYX HACaAOK: OAHA B BUAE MydTbl ANA Harpesa Tpybbl, Apyras, B BUAE LMAUHAPUYECKOrO BbICTYNa — ANA Harpesa GpUTUHTA.
3 ﬂpoaepre UCNPaBHOCTb YCTaHAB/IMBAEMOro CMEHHOIo MHCTPYMEHTa - Napbl HAaCaAokK. 33npeu.\ae'rca UCNONb30BaHWE HAaCAAO0K UMEIOLUX CKObl, NpuUrapsbl,
Aedbopmaumnu 1 Apyrue NoBPEXKAEHUA, @ TaK XKe YCTAHOBKA BAAMKHbBIX MW 3aMaCNeHHbIX.
BHumanue! Mpu 6yabre aKKypaTHbl — aHTU afreauBHOE NOKpPbITUE TpebyeT akKypaTHOro obpalleHns U MosKeT 6biTb NIerko

Buumanve! Hacaakn A v fapaHTHiinble 06a3aTenbCTBa Ha HUX He pacnpocrpannm’cn.
B cnyyae MO3HO Npno6p: Bp i ceTv nnm cep ueHTpe.
4 YBesnTech, 4TO HaCa/lKM B OAHON Nape Npe/iHa3HaueHbl 1A OHOTO AUameTpa napbl Tpy6a-GUTHH.
5 Kaaan napa HacaaoK MMeeT CTAXHOM 60T nog kntod HEX (B KomnniekTe) Ana KpenneHns K Harpesatenio. BOAT BCTaBNAETCA CO CTOPOHbI HAacaAKn Mo,
GUTUHT 1 BKPYuMBaeTCA B pe3b6oBOe 0TBEPCTME HacaaKu noa Tpyoy.
6 BblbUpaTh OTBEPCTUE B HarpesaTene ANA YCTAHOBKU HACAAO0K HYXXHOTO AnameTpa TpebyeTca Takum 06pasom, 4Tobbl HapyKHbIV rabapuT HacafKu He Bbl-
X0Aun 3a rabapwT Harpesatens.
7 CosmecTuTe BbIGpaHHOE OTBEPCTUE HArpeBaTeas C OTBEPCTUAMM Mapbl HACAAOK W CTAHUTE CTAXHbIM 60ATOM NpK Nomowyy Katoda HEX 13 Komnekta no-
cTaBku (puc.3).
8 Bbi6Op NON0KEHMA HAaCa/IOK (C KaKoi CTOPOHbI HarpeBaTens HaXOANUTCA HacaaKa nog, TPyBy, a C KakoM Mo, GUTMH) MPOM3BOAMTCA C yHETOM KOHKPETHOM 3a4auu.
9 BO3MOMHa yCTaHOBKa ABYX Nap HACa[0K OHOBPEMEHHO C y4ETOM M. 6
WUsBneuenne
Buumanme! Y6eautech, YTO BU/IKA 3N€KTPUUECKOTO Kabena OTK/IOYEHa OT 31eKTPUUECKOI PO3ETKM 1 annapat NoAHOCTbIO OCTbIA.
1 MMpy NOMOLLLM K/NKOHa U3 KOMNIEKTA OTNYCTUTE U OTKPYTUTE CTAXKHOIM BOAT, yAanuTe Haca/Ku OT HarpesaTens.
2 XpaHuTe HaCca/lKM B CNeLmMabHbIX THe3Aax Keiica 1A NpeAoTBPaLieHNA NOBPEXACHUIA.

BkatoueHue/BbikatoueHne

BkatoueHue
1 Buumanwe!
1.1 Y6eauTech, 4TO BUNKA SNEKTPUYECKOTO Kabens OTKNIOUYEHA OT 3/1EKTPUYECKOM PO3ETKM.
1.2 Y6eauTech B HaAEKHOCTM 1 NPaBUILHOCTI YCTAHOBKM CMEHHOTO MHCTPYMEHTa (CM. N 3ameHa pymeHTa).
1.3 MpoBepbTe, YTO aNnapaT BbIKAIOYEH - KNABUILA BbIK/IOYATENA HAXOAUTCA B MONOKEHMM 0.
2 TogKNouMUTE BUKY INEKTPUYECKOTO Kabena K 31EKTPUYECKOM CeT.
3 YcTaHOBMTE T@PMOPETYAATOP 2 (CM. PUCYHOK Ha TUTYNILHOM /INCTE) B NONOMKEHUE MUHUMA/ILHOTO Harpesa.
4 HaxmuTe Ha Knasuwy BbikAKYaTENA 1 CO CTOPOHBI 3HaKa | (puc.1).CBETOBOM MHAMKATOP KNABMUWM (M MHAMKATOPbLI FOTOBHOCTH ANA MOAENM
MPPW?750/1500) 3aropsTcs KpacHbIM CBETOM WM HAYHETCA Harpes.
5 YcTaHOBUTE TEPMOPErYATOPOM HEOBX0AMMYIO TemnepaTypy.
6 [ocne Toro, Kak NOTYXHET CBETOBOW MHAVKATOP KNAaBULLY BbIKloYaTena (Ana mogenn MPPWS800) - annapat nepeLuen B pexum aBTOMaTUYecKoro noaaep-
)KaHue 3a/1aHHO TeMnepaTypbl MOXHO NPUCTYNaTb K pabote
7 Tlocne TOro, Kak NOTYXHYT MHAMKATOPbl FOTOBHOCTM (annapat nepeLen B peKMm aBTOMaTUYECKOro NoaaepyaHue 3aAaHHOM TemnepaTypbl) MOXHO npu-
cTynaTb K pabore.
8 Bpems Harpesa A0 3aAaHHON TeMNePaTypbl MOXET A0CTUraTh 10 MUH. 3TO CBA3AHO C 6O/BLIOIH TEMNOEMKOCTBIO HarpeBaTe/s U HacaAoK.
9 [1na 6bICTPOro AOCTUMKEHWA 3a4aHHOM TeMMePaTypbl U UHTEHCMBHOM pPaboTbl ¢ Tpybamu 6obluux AnameTpos B mogenu MPPW750/1500 npeaycmoTpeHo
ABa T9Ha, no 750 BT kaxAablit. [laHHaa MOAenb MMeeT ABe KNaBULLM BKAtoYeHus (puc.4) — kaxaas Aansa csoero TIHa. Pexum pabotsl ¢ gsymsa TIHamu uam
O/JHWM BbIBMPAETCA U3 KOHKPETHbIX YCI0BUA PaboTbI.

18 RU

BblkntoueHne
1. YcraHOBWTE TEPMOPETYNATOP B NONOMKEHWE MUHUMMa/IbHOTO Harpesa.
2. Haxmute Ha knasuwy (uam obe, ana mogenn MPPW750/1500) BbikatouaTens co CTOPOHbI 3Haka O. CBETOBOM MHAMKATOP KAaBWL(M) noracHerT.
3. OTKAIOYNTE BUAKY 3NEKTPUYECKOTO Kabess OT 3NeKTPUUYECKOI PO3ETKM.

Buumanme! 3anpeujaetca ocTaBATb 6e3 HaA3opa annapar 40 ero NOAHOTO OCTbIBAHWA O TEMNEPATYPbl OKPY)KAOLEro Bo3ayXa.

PerynupoBKka Temneparypbl
1. PerynupoBKa Temneparypbl Harpesa n1asHoO OCYLLECTBAACTCA TEPMOPErYNATOPOM, CO LKA/OI OLMdPOBaHHOM B 3HaYeHUAX rpadycos Lienbeua (puc.2).
2. TMocne BKAKOYEHMA annapaTa (Cm. BKAKOUYEHME), YCTaHOBKM HY)XHOI TeMNepaTypbl v BLIKAIOYEHUA MHANKATOPa FOTOBHOCTU 3a/laHHaA Temnepatypa noa-
[lep)uBaeTca aBTomaTtiyecku. Npu 3Tom GyaeT NPOMCXOANTL KPATKOBPEMEHHOE BK/IIOYEHNE UH/AMKATOPOB FOTOBHOCTH, - 3TO HOPMaNbHbIA Penm paboTbl
annapara.

Mepsoe BKAlOYEHHE
1 PacnakyiTe nsaenve 1 NpousseanTe OCMOTP KOMM/IEKTA MOCTaBKM Ha NPEAMET OTCYTCTBUA BHELLHUX MEXaHUYECKMX NOBPEXAEHUIA.
2 Buumanue! Ecan npu TpaHCNOPTUPOBKE TemnepaTypa OKpyatoweit cpeabl Bbina Huxe +10 OC, nepes, AanbHENWMMM onepauuaMmu HeobXoaMMO BblAepHKaTh
It 8 10 c Typoit oT +10 A0 +35 OC 11 OTHOCUTE/NIbHOM BAAXHOCTBIO He Bbille 75% He MeHee YeTbipex YacoB. B cyqae 06pasoBaHmMs KOH-
[AeHCaTa Ha y3N1ax 1 IeTa/AX U3AL/NS, €r0 SKCTLNYaTaLMA WM AanbHeliLas NOATOTOBKa K paBoTe 3anpelleHa BnoTb 40 NONHOTO BbIChIXaHNA KOHARHCATa.
3 YcTaHowTe annapat Ha onopy. YCTaHOBMTE U HAAGKHO 3aKpenuTe Hy MHCTPYMEHT (CM. Nojipasaen 3ameHa CMEHHOFO MHCTPpyMeHTa). Mpu
npeanpoAakHOM NPoBEpPKe BbINONHEHWUE JAHHOTO NYHKTa HeO6A3aTebHO.
4 Y6eputech, 4To annapar BbIKAOYEH. [l 3TOro HaKmMuTe Ha Knasuwy (nnm obe, ana mogenn MPPW750/1500) BbikntouaTtens co CTOPOHbI 3Haka O.
5 TogKNuMUTE BUKY INEKTPUYECKOTO Kabens K QHGKTPMHGCKOM cetn.
6 BrkatounTe annapart (cm. no, ) 1 AaiiTe emy NopaboTaTh /10 OTKAIOYEHWUA MHAUKATOPOB FOTOBHOCTH.
BHumanve! Hekotopoe Bpems BO3MOXHa p.blMHoc‘rb 8 palioHe HarpesaTens T.K. NPOUCXOANT UCMIapEHNE KOHCEPBMPYIOLLEro COCTaBa.
7 TposepbTe $yHKUMOHMPOBAHNE TePMOPEryAATOpa.
8 EC/M NpoBEpKM NPOLAM YCEWHO — MOXeTe NpUCTynaTh K paboTe. B NpoTMBHOM Ciydae 06paTUTECh 33 KOHCY/IbTaLMelt B TOPTYIOLLYIO OpraHU3aumio uam
CepBWCHbIA LEeHTp.

OBLUNE PEKOMEHOALIUN

1 BHWMaTeNbHO 03HAKOMBTECH C NPEAbIAYLLMMI PA3AENAMM U BbINONHANTE U3NIOKEHHBIE B HUX TPEBOBAHMA.
2 YTOUHWTE PeXMMbI CBAPKM M0 AaHHbIM NPON3BOANUTENA TPYEHON cucreml, ¢ KOTOpPO# 6y,qe1'e pa60'ra1b

BHMMAHME' Csap annapar ANA CBapKu TPY6 1 ¢ 1X ) TONbKO U3 ( )
Mepeg, Hayanom paboTbl NpoBepbTe GYHKLMOHMPOBaHME annapara (cm. pasaen nEPBOE BKJ1IO‘~IEHME)
4 MpousseamnTe 0CMOTP 134 Ha npeMeT oTCyTCTBUA KUX NOBPEXAEHNNA.

5 YcTaHOBWTE annapar Ha onopy Y YCTaHOBMTE Ha HEro CMEHHbIN MHCTPYMEHT (HeOBXOAMMbIe HacaaKM). MPOBEPLTE, YTO OH(1) HAAEIKHO Y NPABU/ILHO 3aKpen/eHbI.

6 TMomHure!

6.1 W3penuve paccumtaHo Ha SKCMyaTaLMio Npu TemnepaType OKpyatoweit cpeapl ot +15 ao +35 (C.

6.2 MPOAOMKMTENLHOCTb Nay3 Me /1y CBAPKOW BO BK/IOYEHHOM COCTOAHMM annapaTa He A0/KHa NPeBbiwwaTh 30 MUHYT, €CIM TeXHONOTMYECKan Nay3a MoMXeT
3aTAHYTLCA Aa/blie, PEKOMEH/YETCA BbIKNIOYUTL annapar .

6.3 Kapaplil pas nepes, yCTaHOBKOM OYMLLaNTe HaCaZKu Npy NOMOLLM MATKMX MmaTepuanos (6e3BOpPCOBOI TKaHbIO, WNaTenem U3 MArKoro naactuka). Jony-
CKaeTCA MCMNO/b30BaHMe U30MPOMNMIOBOTO CNNUPTa.

7 He npuknagpisaiite K HarpesaTenio BO Bpems paboTbl 60/1bIIOrO GOKOBOTO YCUAMS, T. K. PU 3TOM MOXKHO ero nospeauTh. Ocesoe W paauanbHoe (6okosoe)
YCUAME Ha MHCTPYMEHT He [IO/IKHO MPeBbILWaTh 2Kr.

8  He gonyckaitTe NonaAaHWA BAArv Ha annapart U CMeHHbIE HacaJKu, 3T MOXKET NOBPEAUTL NOKPLITUE HAaCaJOK U BbI3BaTb NapoBble BbIGPOCHI - OMACHOCTL
ooros. CieauTe 3a TemnepaTypoit kopryca annapata, KoTopas He 40/kHa npesbiwate 50 OC. Mpyu neperpese BbIKAIOYNTE €ro AA OCTbIBAHUA.

9 Mocne BbIKAIOYEHUA U3AEAMA, YCTaHaB/IBAIATE €ro Ha NOACTaBKY /10 MONHOTO OCTbIBAHMA.

10 Cpa3sy no okoH4aHuuW paboT np: AnTe obeny (cm. pasgen OBCNYKUBAHME).

11 B cayyae BbIXOAA W3 CTPOA annapara UM ero 3NeKTPUYECKOro Kabena oCyLecTBAANTE PEMOHT TONLKO B YNIOHOMOYEHHbIX Ha 3T0 CEPBUCHBIX LiEHTPaX.

PABOTA C AlNNAPATOM

BHVIMAHEE!: B CBA3M C 6 of e X ma Wik n Nvametp TAy6uHa
nepes, p TPY6 1 1X yTouHsiiTe A TeNA No meToAam 6
W peXxumam cBapuBaHma. TPYO®I, cBapky,
MM MM
1. MoparotosbTe cBapUBaeMble AeTanu. 20 14
1.1 CBapu1Baemble y4acTKu TpyBbl U GUTUHTA AOMKHDI BbITb YACTBIMU, 0BE3KMPEHHBIMU, HE UMETb 3ayCeHLEB, Aed Wit [T5g 16
1 noBbix Apyrux AedekTos. Topel, TpyBbl A40WKEH BbiTh POBHBIM 1 CTPOTO NEPMEHANKYNAPHBIM K CTEHKaM Tpy6Bbl.
1.2 TopueBaHue 1 pesaHue TpyBbl B pasmep HEOBXOAMMO BbINONHATL CMELManbHBIMU HOXKHULAMI U3 KOMANeKTa nocTasku | 32 18
(nnm ponmkosbiM Tpy6opesom cooTBeTCTByloLLEro TUNOpasmepa (He KoMMNeKTYeTcs)) ANA Pesku NNacTKoBbIX M noaunpo- [~ 40 20
nuneHoBbIX TPY6. PeKoMeH/yeTca Ha TopLie HapysKHOTO AMameTpa TpyBbl CHATL dacky 1x1 Mm.
1.3 B 3aBUCMMOCTM OT AMameTpa Tpy6bl NPOU3BeAVTE PasMeTKy MyBUHbI CBapKM Ha KOHLe Tpy6bl B cooTseTcTBUM C peko- | 50 23
meHgauuamy B Tabauue 1. 63 26
2 BkatouuTe annapar BbinonHus Tpebosanua pasaenos MEPbI BE3OMACHOCTU v MOATOTOBKA K PABOTE v yunTbiBan
TpebosaHua pasaena OBLLME PEKOMEHOALUA. Tabnuua 1.
3 Pyukoit TepmoperynaTopa Tpebyemyto yctaHosuTe pabouyio Temnepatypy. OpueHTupo-
Martepuan Tpy6 u coeau- OpMeHTMPOBOYHaA BOYHbIE 3HAYEHMA TemnepaTypbl 418 CUCTEM U3 PasHbIX MaTepuanos Npu Temnepatype
HUTEeNbHbIX (GACOHHBIX Temnepatypa csapku, CO OKpy:Katolero Bosayxa +20 OC U OTHOCHUTeNbHOW BRasKHOCTU 70% aaHo Tabauue 2 . Mocne
AeTanei, GuTHHroB) BbIK/IIOYEHNA MHAMKATOPA FOTOBHOCTU NPUCTYNaliTe K CBapKe.
[P ———— 4 C MMHUMa/bHBIM MHTEPBA/IOM BPEMEHM CHauana yCTaHoBUTE GUTHHT, a 3aTem Tpyby
nasnenma (MBL) 250-270 B COOTBETCTBYIOLME HACAZAKM, NAABHO U 6e3 BpaLy Ha paHee OT yto rybuHy.
Npora, e TpyBbl B HACAZKy A0 YNOPa MOMKET YMEHbLIUTL UM NOAHOCTBIO 3anaBuTh
Monnatne Hu3Koro 220-250 BHYTPEHHWI AnameTp Tpy6bl. 3a30p Mexay TOPLOM TPYBbl 1 YNOPOM B Hacazike A0MKeH
nasnenua (MHA) COCTaBNATb He MeHee 1MMm.
Nonnnponuaen 5 Bpemn Harpesa TPY6bl 1 GUTUHIA 3aBUCHT OT AMaMETPa MaTepHana, TeMNepaTypbl Harpe-
(NN wan NNPC) 240-270 BaTe/IA M OKPYKAIOLIMX YCAOBUIA. OPUEHTUPOBOYHO ANA NoAMNpPonMaeHoBbIX (M) TPYBHbIX
cucTeM Bpems Harpesa ykasaHo 8 Tabnuue 3.
Tabnunua 2. 6 OTcyeT BpeMEeHM HauMHaeTCA NoC/Ie NOIHOM YCTaHOBKM B HaCaaKW CBap1BaeMbIX 3/1eMeH-
TOB.
Bpems Ha- Bpems Bpems ocTbl- 7 Mo ucTedeHun Tpebyemoro BpemMenn Harpesa 3BneKUTe GUTUHT 1 TPYBy U3 HACAAOK u
rpesa ana coeanHenus Banma ana MM f:jnziangep;r:'c:;;izwe Tpy6y B GUTMHT 40 paHee yCTaHOBNEHHOM MeTKM, cobtoan yka-
NM cucrem, ¢ Ana NN CHCTEM, MUH 8 Bo Bpems OCTbIBaHUA COEAMHEHNA 0BecneybTe ero HeMoABMKHOE NONOXKEHHE.
cnerem, ¢ 9 Mo OKOHYaHMM PaBoT BbIKNKOYMTE annapar (cm. BeikatoueHue).
6 4 2 10 BHeWHWit B1A CBapeHHbIX A€Taelt 0/IKEH YA0BETBOPATb CAeAYIOUMM TpeGoBaHNAM:
—OTK/IOHEHNE BE/NYMHBI YI/IOB MEX/Y OCEBLIMU TMHNUAMM TPYBbI M GUTUHTA ,B MeCTe CTbika
7 4 2 He JOMKHO npesbiwaTs 100
6 4 — Hapy»kHasA NOBEPXHOCTb PacTpy60oB (MydT) pacoHHbIX AeTaneit (pUTUHIOB), cBapeHHbIX ¢ Tpyba-
o 6 7 MM, HE IOMKHA UIMETb TPELLMH, CKNaA0K N APYTvX ACHEKTOB, BbI3BaHHbIX NEPerpesom AeTaneit;
—y KPOMKM MydTbI HaCOHHON feTanu, CBapeHHO € TPYBOW, oMKeH BbiTb BALEH CMNOLWHOM
48 6 4 (no Bcelt OKPY}KHOCTM) Ba/IMK OMNNABAEHHOTO MaTepuasna, Crerka BbICTyNalowuii 3a Topue-
BYIO MOBEPXHOCTb MydTbl GUTUHIA U HAPYIKHOM NOBEPXHOCTLIO TPY6bI;
24 8 6 —HapYKHbIN BaNMK CBAPHOTO LWBA JO/KEH BbiTb CAMMETPUYHBIM 1 PaBHOMEPHO pacnpesae-
Tabamua 3. JIEHHBIM MO WUPHUHE 1 BCEMY NEPUMETPY TPY6bI.
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OBCNYXXMNBAHUE

Buumanue! Mepen nposeseHrem 06CayuBaHNA ybeanTeCh, YTO U3AE/IME OTK/IOYEHO OT 31EKTPONUTaHUA U HarpesaTe/ib OCTbIA A0 TemnepaTypbi

OKpY»KalolLEro Bo3ayxa.

1 MeproanYHOCTL 0B6C/YKMBAHMA: NOCAE KaX/A0r0 UCMONL30BAHUA, HO HU PEXe OAIHOTO pasa B rof,.

2 06cnysKMBaHWeE BKAIOYAET B CeBA OYUCTKY annapara M HacafioK OT 3arpAsHEeHUA.

3 OumcTKa annapara 1 HacafoK OCYLIECTBAAETCA NPU MOMOLLM MATKUX MaTepruancs (6e380pCOBOI TKaHbIO, LNATENEM U3 MATKOrO NaacTuka). [onyckaer-
CA UCIO/Ib30BAHME U30MPONUIOBOFO CTIPTa.

4 Tocne paboTbl B NomeLy cno coaep: NbIAY UAK MENKMX ONKUNOK HEOBXOAMMO NPO/AYTb aNNapaT CKaTbiM BO3AYXOM.

5 Yepes Ka/ple 604acOB IKCMYaTaLMM, HO HE PEXKE OAHOTO Pasa B rofl, OCYLLECTBANTE NPOGUNAKTUYECKNIA NOCAErapaHTUIHbIA OCMOTP C NPOBEAEHM-
€M 3/1eKTPUYECKMX UCTIbITaHWIA CONPOTUBAEHNA U301ALMM B COOTBETCTBIM C MY 1 MTB.

XPAHEHUE

XpaHuTb U3genue caeyeT noce NPoBeAEHHOTO B NONHOM 06beme 06C/YKNBAHNA B MOMELLEHUM C OTHOCUTENIbHOM BNIAXKHOCTbIO He Bbille 75% npu
Temnepatype He Huxe +5 °C.

MaKcUManbHbIi CPOK XpaHeHus — 1 roa, nocne yero HeobXoaMMO NPOBECTH NPOGUNAKTUHECKMIA NOCAETapaHTHIiHbIA OCMOTP U3AENNA B YNONHOMOYEH-
HbIX Ha 9T0 CePBUCHBIX LEHTPaXx.

TPAHCMOPTUPOBAHUE

TpaHCNOPTUPOBKa NPeABaPUTE/IBHO MPO| 0 obeny I 00 B LUTATHYIO YNAKOBKY U3AENNA NPOU3BOANUTCA B 3aKPbITbIX TPAHCMOPT-
HbIX CPE/CTBAX B COOTBETCTBMM C MPaBUAAMM MEPEBO3KM rPy308, AEMCTBYIOLIMX Ha TPAHCNOPTE 4aHHOMO B1AA.

3ALLMUTA OKPY}KAIOLLIEV CPEAbI U YTUAU3ALMA

Koraa uspenve, AONOAHUTE IbHbIE NPUHAANEKHOCTI W YNAKOBKA NPUAYT B HEFOAHOCTb, MPUMUTE MEPbI N0 SKONOTMUYECKMN YUCTONM UX YTUAM3ALMN B COOT-
BETCTBUM C 3aKOHOAATENLCTBOM PO,
He cxuratb!
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